Let's Make it BuBenClad

CLADUDIN G,

AZAZ A ,PANCELOZAS”

A cladding (raolvaszt6 hegesztés vagy ,pancélozas”) technoldgidk jellemzGen eldre
tervezett gyartastechnologiai hegesztési eljarasok, amik a feliileti jellemzdk
kedvezdbbé tételét célozzak. Ezen kiviil javitd célzata feltoltd hegesztésként, illetve
meglévl gépelemek, alkatrészek feliileti mindségének fejlesztésére is alkalmazzak.

A technolodgia nagy elénye, hogy a szerszam alapteste késziilhet joval alacsonyabb
mindségli, alapanyagbol, és elég csak a kiilonlegesen nagy igénybevételnek Kkitett
feliileteket , pancélozni”.

Igy a munkadarab (pl. szerszamok, tengelyek, csigak, hengerek, 6ntéformak, kovacs
szerszamok, présszerszamok, valamint egyéb rozsdamentes, h6allo és nagy kopdasnak
kitett szerszamok, alkatrészek) anyagkoltsége toredéke lehet a tomor esetnek.

A, pancélozas” soran az alapanyag és a feliileti réteg kozott atolvadt 6tvozeti zona
jon létre. A jelentds keveredési tartomany révén az alapanyag és a cladding réteg kozotti
kapcsolat nagyon stabil.

A hozaganyag lehet por alapt, ami
kisebb energiaval olvaszthaté meg, és »Pancélozott” gombszelep
joval homogénebb réteget eredményez, '
mint ami pl. a palcas elektrodak esetében
elérhetd.

A  felvihetd anyagmindségeknek
szinte semmilyen korlatja nincs, és a
hagyomanyos feltoltd hegesztésekkel
ellentétben zarvanyok sem jonnek létre.

Olyan anyagfajtak felvitele is
lehetévé valik, mint példaul a Stellite,
wolfram-karbid, tribologiai (6nkend)
Otvozetek, alacsony hétagulast nikkel
alapu otvozetek, er6sen sav és lugallo
otvozetek.




Ezen anyagok legf6bb tulajdonsagai kozé tartozhatnak pl. a kimagaslé kopasallosag,
extrém korrozidallosag, extrém sav- ill. lugallosag, magas foku és tartds hdallosag.

Az altalanosan felvitt anyagmindségek:

o Stellite és keményfém 6tvozetek
e  Onkend 6tvozetek

e Korr6zidallo anyagok,

e Extrém sav- ill. lugdll6é anyagok
e Melegmunka acélok

e Szerszamacélok

e Aluminiumok

C45 alapanyagu tengely , pancélozasa” keményfémmel

A kopasallé anyagok nagy el6nye, hogy nem feltétleniil a feliilet keménységét
novelik, hanem pl. a feliileti surlédasi egyiitthatokat csokkentik. fgy biztositjak az extrém
kopasallésagot és a megmunkalhatdsagot egyszerre.

A technoldgia jellemzdje, hogy minden esetben nagy energiasfir(iségi héforrast
alkalmazunk, ezaltal 1-6 mm vastag, homogén réteget tudunk létrehozni.

A létrehozott , pancél” keménysége akar 64 HRC folotti is lehet, de a leggyakoribb
esetekben olyan kimagasl6 kopasallosagu, héallo, vagy savalld réteget visziink fel, ami a
hagyomaényos forgacsolasi eszkozokkel megmunkalhato, de a kritikus tulajdonségai a
hagyomanyos acélokéit jelentésen, akar nagysagrendileg is feliilmuljak.
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